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Objetivo 
Gerente / Coordenador / Supervisor: Área Logística, Planejamento, Suprimentos, Administrativo ou Produção. 
 
Formação Acadêmica 
Bacharel em Administração de Empresa 
Faculdades Equipe – Sapucaia do Sul 
 
Informática 

Conhecimento em SAP, IFS, WMS, Excel, Word, PowerPoint, Quatro Pró for Windows, Programador Dbase III Plus. 

Formação Complementar 

Gestão de Logística “entidade” Tissue Academy; 

Lean Seis Sigma White Belt “entidade” FM2S; 

Gerenciamento do tempo “entidade” International; 

Desenvolvimento de equipe “entidade” Virgínia Zugno; 

Movimentação de Matérias “entidade” Exithum; 

Modelagem de custos logísticos “entidade” International; 

Básico Fiscal – ICMS/IPI “entidade” International; 

Metrologia básica entidade Maxion S/A; 

Montagem de motores diesel 2.5, 2.8 e 3.0 litros “entidade” International. 

Kaizen  “entidade”  Maxion S/A; 

5 S’s Empresarial “entidade” Maxion S/A;  

 
Experiência Profissional 

10/2017 À 05/2018 – NEÓVIA LOGISTICS 

 Supervisor de Operações Logística 
Trabalhando com equipe de 10 pessoas, tendo como destaque, a experiência na logística, inventário, planejamento, 
sendo líder, motivador, facilitador e tomador de decisões; 

Responsável: Pelo gerenciamento de cem por cento de todo o CD, segurança patrimonial, empresa de limpeza, Rh, 
administrativo, manutenção do depósito, seleção e desenvolvimento da equipe, atingimento das metas de 
recebimento, separação de produtos, inventário e expedição (atendimento aos clientes conforme rotas e horários 
pré-definidos), controle dos indicadores de qualidade, segurança, produtividade, assiduidade, 5Ss, de devoluções 
e controle de acuracidade do estoque. 
Reuniões diárias com a equipe, a fim de passar as metas, produção do dia anterior, noticia do dia etc.; 
Liderança no projeto do novo layout da área recebimento: O projeto possibilita o descarregando de caminhões 
pelas docas, reduzindo a movimentação das empilhadeiras, tempo e custo, garantindo melhor segurança dos 
operadores, otimizando o espaço físico, maximizando e garantindo a qualidade na conferência e armazenagem. 
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07/2001 À 01/2016 MWM INTERNATIONAL MOTORES   

 Supervisor de Logística/Produção (01/2014 à 01/2016) 
Trabalhando com equipe de 60 pessoas, tendo como destaque, a Liderança, redução de custo, otimização de 
processos, sendo motivador, facilitador e tomador de decisões. 
Responsável por: Desenvolvimento e seleção da equipe, controle de indicadores, acompanhamento das atividades 
e produtividade da equipe (recebimento, produção de kits, embalagem de peças, armazenagem, separação, 
conferência e expedição), visando sempre à segurança, qualidade, produtividade, 5S’s, FIFO, incentivando a coleta 
seletiva, e redução de custos; 
Controlava os indicadores de entrega, conforme pré-definidas e satisfação dos clientes internos e externos; 
Reunia diariamente a equipe, a fim de passar as metas diárias, produção e notícia do dia; 
Anualmente realizava uma avaliação de desempenho com cada funcionário, propiciando e solicitando feedback; 
participava em reuniões de produção, planejamento estratégico, etc.; 
Prospecção de novos produtos: Monitorando a demanda de mercado (pesquisa de mercado), de acordo com lotes 
de vendas, criando uma estratégia que esteja alicerçada as diretrizes corporativas da companhia, desenvolvendo 
produtos competitivos em conjunto com a área de compras, visando à maximização de vendas; Como resultado em 
06 meses consegui ampliar o portfólio em 10%.  
Liderança no trabalho de redução de custo: Através da otimização do estoque dos armazéns externos, obtive como 
resultado, uma redução de 20% mensal no pagamento da armazenagem externa, além de reorganizar o armazém. 
Responsável pelo sucesso do projeto de transferência do departamento de peças de reposição do RS para SP, 
usando a motivação diária para manter a minha equipe unida, a fim de entregar o resultado proposto pela 
companhia, tendo como principal obstáculo, o termino das atividades no RS. 

 Supervisor de Planejamento de materiais (06/2013 à 12/2013) 
Trabalhando com equipe de 10 pessoas, tendo como destaque, o vasto conhecimento na área de planejamento, o 
espirito inovador, a motivação e aptidão na tomada de decisões.  
Responsável por: Controlar o valor de estoque, administração do fluxo de programação e MRP, analise de 
demandas, envio da programação aos fornecedores via EDI (sistematizado), otimização de materiais, monitorar 
estoque em excesso e de obsolescência, tendo como principal atribuição à liderança da equipe de Planejamento 
de materiais, mantendo a motivação e união do time, sempre buscando a melhoria continua, com redução de custo, 
maximização da produtividade com qualidade, incentivo a inovação e novas tecnologias. 

 Analista de Materiais: Planejamento de materiais (08/2003 à 05/2013) 
Planejamento de peças reposição (motores, trucks); 
Análise de MRP / Demanda;  
Análise de programação de peças de reposição; 
Gerar ordens de montagem de conjuntos de peças; 
Follow-up de compras, fornecedores internos e externos; 
Analise do valor de estoque interno, nos armazéns terceiros e controle de obsoletos; 
Responsável pelos relatórios de faltas e excessos de estoque; 
Municiava o departamento de compras com informações, de estoque e demanda, visando à redução de custo do 
produto e lead time. 

 Almoxarife (07/2001 à 07/2003) 
Recebimento, embalagem, organização do estoque, armazenagem e expedição. 
 
02/2001 à 06/2001 SUPREMA ADMINISTRAÇÃO (TEMPORÁRIO) 

 Auxiliar de deposito (temporário) 
Separação de pedidos (peças de tratores) no almoxarifado. 
 
02/1993 à 12/2000 IOCHPE – MAXION - SA   

 Analista de Inventario: (Inventario Rotativo) (1996 à 2000) 
Responsável pela administração do estoque; 
Inspeção de estoque físico e contábil; 
Contagem do estoque físico; 
Análise de inventário rotativo curva ABC; 
Realização de ajustes de estoque via sistema;  
Controle da estrutura de peças montadas na produção de motores, evitando uso errôneo; 
Responsável pela organização do inventario Geral no final do ano.  

 Almoxarife (1993 à 1996) 
Recebimento, montagem de kits, embalagem, armazenagem, separação e expedição. 


