ELISA MARIA RAUBER

Brasileira, Solteira, 34 anos

Rua Theordor Geiger, 105 Bairro Scharlau - S&o Leopoldo / RS
Tel. Cel.: (51) 98111 9020 / (51) 99160 5762

E-mail: el_rauber@yahoo.com.br

Linkedin: https://www.linkedin.com/in/elisa-maria-rauber-b7803038

OBJETIVO

Analista de Processo / Engenheira de Processo

FORMAGAO ACADEMICA

Universidade Ritter do Reis — UNIRITTER — Campus Zona Sul, RS — Bacharelado em

Engenharia Mecanica, conclusdo julho 2018

IFSUL — Instituto Federal Sul-rio-grandense — Campus Sapucaia do Sul —Técnico em

Transformacao de Termoplasticos, 2002 - 2003

EXPERIENCIAS PROFISSIONAIS

2017 -2018 (Junho a Maio) — Empresa Pincéis Atlas S/A - RS

Cargo: Estagiaria de Engenharia Mecanica

Auxiliar no acompanhamento das analises e agdes do Processo Produtivo;
Auxiliar na implementacéo de agdes de melhoria continua;

Acompanhamento de testes de moldes de injecéo plastica e de matéria-prima;
Auxiliar na especificagdo e dimensionamento de maquinas e equipamentos (injetoras,
equipamentos auxiliares como aquecedores de moldes, geladeiras industriais) e
ferramentas necessarias para producio;

Auxiliar na elaboragao de melhorias de layout;

Auxiliar no start up de novos processos e produtos;

Auxiliar na atualizacéo de indicadores do setor;

Conhecimento em sistema SAP;



2008 -2017 (Novembro a Janeiro) — Empresa Indebras Ind. Eletromecénica Brasileira
Ltda. - SP

Cargo: Analista de Processo de Inje¢ao Plastica

Realizar Try-outs e corrida piloto em moldes plasticos para homologac&o de novos
produtos;

Elaborar documentacgéao técnica de processo de produtos vigentes e ou produtos novos
(especificagcao de trabalho, ficha de liberagdo de processo, fluxo de processo e
PFMEA);

Proporcionar suporte técnico a area industrial, e a programag¢ao de manipuladores 3
eixos;

Auxiliar na melhoria de moldes plasticos;

Realizar melhoria de processo de injegao plastica e linha de produgéao, visando redugao
de refugos e diminuigdo de problemas de produgéo;

Auxiliar na resolucao de problemas com clientes internos e externos, utilizando
ferramentas como 8D, diagrama Ishikawa (espinha de peixe), 5 porqués, diagrama de
Pareto, planilha € n&o €, entre outros;

Elaborar planilhas de Carga maquina;

Estabelecer balanceamento de linha, calcular capacidade de maquinas injetoras e
dispositivos;

Auxiliar na especificagdo e dimensionamento de maquinas e equipamentos (injetoras,
equipamentos auxiliares como aquecedores de moldes, geladeiras industriais) e
ferramentas necessarias para producio;

Auxiliar na cotacao de novos produtos e equipamentos;

Determinar custos e realizar estudos de viabilidade para mudangas de processos;
Realizar auditorias internas 1SO 9001, ISO/TS 16949 e ISO 14001;

Auxiliar no desenvolvimento de moldes plasticos;

Realizar leitura e interpretacao de desenho técnico;

Conhecimento em software 3d (Solidworks / CREO Parametric) para realizagao de

desenho técnico;

2007 -2008 (Abril a Fevereiro) — Empresa Balda Lumberg Technologies Brasil - SP
Cargo: Técnico em Plastico

2006 -2007 (Fevereiro a Dezembro) — Empresa Foxconn do Brasil Ltda - AM

Cargo: Técnico em Plastico



2005 -2006 (Janeiro a Novembro) — Empresa Perlos Ltda - AM

Cargo: Técnico em Plastico

EXPERIENCIAS PROFISSIONAIS NO EXTERIOR

2006 (Agosto a Setembro) — Foxconn China Ltda - CN
Cargo: Técnico em Plastico
Acompanhamento, desenvolvimento e aperfeicoamento de técnicas de injegcéo

convencional e de sobre injegdo em filme plastico.

IDIOMAS

Alemao - Nivel Fluente

Inglés — Nivel Intermediario

CURSOS COMPLEMENTARES

Cronometragem e Cronoanalise — 34 horas

Solidworks — 80 horas

FMEA — Analise do Modo e Efeito de Falhas - 4° ed. — 8 horas

MFMEA — Analise de Modo e Efeito de Falhas potencial de maquina — 22 ed. — 8 horas
Operacgao e programagao de Maquinas Injetoras ROMI — 20 horas

LEP — “Label Error Proofing” — 16 horas

Manipulagédo e Programacao de Robd Star Seiki - 6 horas

Lean Manufacturing tedrico e pratico — 4 horas

Auditor interno 1ISO 9001:2008 - 24 horas

Auditor interno ISO/TS 16949:2009 - 24 horas

Auditor interno 1ISO 14001:2004 - 24 horas

Metodologia 8D — 2 horas

APQP - 22 ed. — 8 horas

Metodologia 8D — 2 horas

MSA — 4% ed. — 4 horas

Treinamento de prevencéo e combate a incéndio — NBR 14276/14277 —NR 16 e IT 17 —
16 horas

Treinamento de Emergéncia Quimica — 16 horas



