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      Endereço: Rua Boa saúde, 2055 Rio Branco-Canoas – Idade: 42 anos
      Fone: (051) 98929 0984- fabioklenazevedo@gmail.com
 
Formação
      7º semestre engenharia mecânica - Ulbra  Canoas.
      Curso técnico mecânico no centro tecnológico estadual Parobé
      Registro no CREA RS 188583 Técnico em mecânica.          

Cursos complementares:
      Torneiro mecânico -2000 Horas- Senai 
      Mecânico Fresador-1600 Horas- Senai
      CNC Básico-90 Horas- Senai
      CNC Programação-60 Horas- Senai 
      CNC Programação-40 Horas- ROMI Santa Bárbara do oeste S/P
      CNC Programação-40 Horas-HELLER Sorocaba S/P
      Programação de Robôs-30 Horas- Kawasaki
      Desenvolvimento de lideres e gerentes-20 Horas- La Salle
        
Experiência
12/2013 à 11/2017 Eletricista. empresa Vergs
     04/2013 à 11/2013 Analista de métodos e processos. empresa Stara implementos agricolas
    10/2010 à 04/2013 Supervisor de produção. empresa Casenote ind. de máquinas
     09/2009 à 10/2010 Programador CNC. empresa Argos guindastes
     10/2007 à 09/2009 Op. de Máquina CNC IV. empresa John Deere
              
Atividades exercidas
  Desenvolvimento e planejamento dos processos produtivos no setor de usinagem seriada, acompanhar e orientar os funcionários na execução das tarefas, monitorando os custos e o cronograma, assegurando o cumprimento dos prazos de entrega.
  Introdução de novas tecnologias mantendo a empresa em contínua evolução técnica.
  Melhoria da produtividade com otimização dos processos e redução dos custos e tempos de fabricação.
  Elaboração de programas de máquinas CNC.
  Desenvolver fornecedores de ferramentas de corte e instrumentos de medição.
   Validação de novos produtos, Auditorias nos controles de liberação de produção, Conhecimento em CEP, FMEA, Capabilidade, Plano de Controle, Instruções de Trabalho/Qualidade, desenvolvimento e mudança de layout, tryout de novos equipamentos, redução de custos, melhoria contínua, 5S, cotações e compra de máquinas e ferramentas, fluxograma, análise de produtividade, controle dos equipamentos e instrumentos de medição, controle do consumo de ferramentas, organização de manuais e documentos para liberação de novas máquinas. Programação de tornos, fresadoras, centros de usinagem cnc e robôs de solda. Vivencia em auditorias de certificação e manutenção de certificação.
